STANFLUX

STANFLUX solder

SOLDER 3.5
PASTA PARA SOLDAR CON FLUX Y ALEACION INCORPORADA
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La pasta para soldar STANFLUX, estd compuesta principalmente de Aleaciones de Estafio en forma de polvo micro-
STAN FLUX nizado, que mezclado con Flux decapante, ayuda a la formacién de una soldadura uniforme y perfecta.
Las Aleaciones cumplen con la Norma EN ISO 9453 y el Flux la Norma EN ISO 29454 3.1.1.4
SOLDER 6.0 Rango de fusion: 220—250 eC

Envases de 100 g y 250 g, tapdn con pincel incorporado. La pasta fluye lateralmente al golpearlo o inclinarlo, apro-
vechando toda la pasta con el pincel aplicador.

STANFLUX SOLDER 3,5: ALEACION Estafio Cobre; STANFLUX SOLDER 6,0: ALEACION Estafio Plata Co-
bre; STANFLUX SOLDER 8,0: ALEACION Estafio Plata
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STANFLUX CALENTAR LA UNION HASTA QUE SE ANADIR UNA PUNTA DE ALEA-
APRECIE LA FUSION DE LA ALEACION CION EN HILO PARA CORONAR
SOLDER 8.0 LA UNON

SOLDER 8
PINCEL
STANFLUX °

APLICACIONES: Para la Soldadura Blanda en la unidn de metales cupricos . Para estafiado y
s pre-estaifado en soldadura y reparaciones en el sector industrial de aceros inoxidables, sien-
do en este caso necesario lijar previamente las superficies a estafiar. No valido para aplicacio-

nes en electrénica. Siempre es necesario completar el proceso utilizando aleacién en hilo o

barra.
DECAP 93 S.L.U
C/ La Maquina 37 VENTAIJAS: La Soldadura NUNCA PUEDE FALLAR, pues no hay peligro de sobrecalentamiento
Pol. Ind Les Massotes de la unidn y por consiguiente desaparicion del flux decapante, pues la temperatura de fusion
08850 Gava de la aleacién es inferior a la temperatura de descomposicion del flux y por consiguiente siem-

Tel: 936 380 003 pre fundird primero la aleacion.




