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LAGY FORRASZTAS

Fémek forrasztasa on-6tvozetii forrasztéanyagokkal

—I Mi a lagy forrasztas?

Forrasztas alatt a technikak azon 6sszességét értik, amellyel h6é bevezetésével fémek
egyesitését érik el mas, az altalunk o6sszeforrasztani kivant fémektél eltéré fémek
Otvozeteinek az egyesitéshez torténd hozzaadasaval, és mindezt ezen alapfémek
olvasaspontja alatti olvadasi hémérsékleten. Kihiilve, ez az egyesités képes lesz
ellenallni minden huzo, csavard és hajlitd elmozdulasoknak anélkil, hogy id6vel és
azon feltételek — nyomas, h6mérséklet, stb.- mellett, amelyekhez késziilt a forrasztas,
valtozas allna be a fenti kdtésben. Lagy Forraszként hatarozzuk meg azt a kétést,
amelynél az egyesitéshez hasznalt forrasztéanyag-6tvozet olvadaspontja 450°C
alatti.

_I Miben all a kapillaritas?

A bevitt forrasztéanyag-6tvozet, megolvadasakor az a cs6é és a szerelvény kozotti
szlk térbe jut igen folyékony formaban, bar lehetnek ezek akar figgéleges és felfelé
iranyuld helyzetben; ezt a hatast hivjak "kapillaritdsnak”. Amikor ez az 6tvozet kihdil,
egy permanens koétés marad vissza a fém, a forrasztéanyag-6tvozet és a fém kozott.

—[ Miért olyan fontos a tisztitas vagy oxidmentesités?

Ahhoz, hogy a forrasztdanyag-6tvozet megolvasztasaval kotés jojjon létre, el kell érni,
hogy amikor ez megolvad folyjon aztatva a fémet olyan formaban, hogy azt teljesen
befedje. Ez az 6sszetapadas fligg a fém kuilsé rétege és az olvadt 6tvozet azt fedd
része kozotti tisztasagtol. Ez azt jelenti, hogy ha az alapfém és a bevezetett 6tvozet
kozott jelen van valami, ami akadalyozza az intim kétést, Ugy a forrasztas hibas lesz,
azaz a forrasztéanyag-otvozet nem tejed szél teljes mértékben. Sok esetben ez az oka
annak, hogy hibassa valik a forrasztasi eljaras.

Egy kell6en tisztitott fémfellilet Iétrehozasahoz alapvetéen két, mechanikai és vegyi
modszert lehet alkalmazni.
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A mechanikai tisztitas nem mas, mint igénybe venni egy kefét vagy fémszovetet és
dorzsoléssel eltavolitani a szennyez6déseket és a fémoxidot a felliletrél, szabadon
hagyva ezt mindennem( akadalytol, hogy a forrasztdanyag-otvozet akadalytalanul
olvadjon ra. A mechanikai tisztitas soran konnyen megkarcolodik a fém felllete,
mikroszkopikus barazdakat képezve, ami megnoveli a fém- felllet teriletét; ez az
egyenetlenség nagymeértékben elbsegiti az Otvozet tapadasanak ndvekedését a
fémen, azaz nagyobb felllet van annak megvaldsitasara.

A vegyi tisztitds savas alapu, vagy olyan vegyi anyagok alkalmazasan alapszik,
amelyek reakcioba Iépnek a fém oxidjaval, eltavolitva azt a fém fellletérdl.

_I Mi az oxidmentesité- vagy folyasztoszer szerepe a felmelegités alatt?

Miutan a fém felllete mar "megtisztult” a szennyez&désektdl, oxidtél vagy annak
maradvanyatél, még nem lehet megkezdeni a forrasztéanyag-6tvozet melegitését,
azaz meg kell védeni a fémet az Uj oxidképzddéstdl a melegités soran. Ez az a termék,
amely megakadalyozza az oxidképzddést a melegités alatt, és kovetkezésképpen
biztositja, hogy a felllletek tisztak legyenek az egész forrasztasi eljaras alatt,
elnevezése "oxidmentesité szer” vagy ,’folyasztészer”. Mivel az oxidmentesitd vagy
folyasztd igyekszik megakadalyozni az oxidképz6dést a forrasztani kivant felliletek
kozott, az magatdl értendd, hogy a felvitel soran biztositani kell, az egyenletes
eloszlasat az egész zénaban, ahova a forrasztéanyag-otvozetnek folynia kell.

_I Miért kell elkeriilni a talhevitést?

Fontos, hogy a forrasztasi eljaras alatt ne legyen megengedve a “tulhevités” és
lehet6ség szerint az "oxidmentesité-" vagy "folyasztészer” sérilése, mivel ez igy nem
tudna feloldani, majd eltévolitani az oxidokat, amelyek a hevités soran keletkeznek.
Ez a probléma meglehetésen sokszor fordul el6 a hibas forrasztasoknal. Ezen
"tulhevités” elkertlése érdekében ajanlatos folyamatosan ellenérizni, hogy elértik-
e a forrasztéanyag-6tvozet olvadasi hémeérsékletét, kdzeledve az dsszekdtni kivant
melegitett zonadhoz, vagy még jobb, ha alkalmazunk egy, oxidmentesité szerbdl és
otvozetbdl allé por alaku keveréket. A réz, tulhevitése esetén elveszti mechanikai
tulajdonsagait. Fontos, hogy ne legyen tulméretezve a héforras, mint példaul egy
acetiléngazos hegeszt6-fuvokat alkalmazva egy 12-es szerelvény forrasztasahoz.
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Fontos tudni, hogy milyen termék van a keziinkben.
" | Fontosak az iranyado6 adatok.dardy.

A biztonsag szintén fontos dolog, amelyre figyelemmel kell lenni a forrasztas soran,
mivel ugy a folyasztdszerek, mint a forrasztdanyag-o6tvozetek esetenként artalmas
termékeket tartalmaznak.

Az oxidmentesiték vagy folyasztoszerek hideg felhordasuk, vagy a forrasztas alatt
torténd hevitésik soran géz formaban potencialisan mérgezd és az egészségre
karosan haté anyagokra bomlanak. Mindezért ajanlatos, hogy jol szell6zott
helyiségben torténjen a munkavégzés és a gyarto teljesitse a mérgez6 hatasra
vonatkoz6 érvényes el6irasokat, valamint olvassa el a cimkén |év§ 6sszes
jellemzét. Néhany orszagban sziikség van a folyasztdszerek hatésagi elbiras
szerinti jovahagyasara rézanyagu viz- és gazvezetékeknél torténd felhasznalasnal,
mintegy biztonsagi rendszabalyként artalmas anyagok estén.

Utasitasok:

Felhordas el6tt nem szliikséges megtisztitani a rézcsévet az oxidjatol
- Az oxidmentesit6 szer felvitele a forrasztas teriletén

- A szerelvény elhelyezése és forgatasa, hogy biztositva legyen az
oxidmentesité jo takarasa

- Arézcs6 melegitése egy forrasztopisztollyal a szerelvény kozelében (nem
az oxidmentesiténél)

- Az on felhordasa kozvetleniul a csatlakozasra, kdzben folytatva a csé
melegitését (nem az onét). Elkeriilendd a csé és a szerelvény tulhevitése.

- Egy megnedvesitett pamut-ronggyal az oxidmentesit6-felesleg eltavolitasa
a csatlakozas kulsejérdl
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Réz-fémek-réz,sargaréz és bronz—forraszai 6n-6tvozetekkel
(6n/ezust, 6n/réz vagy 6n/6lom)

Folyadék
STANDARD SOROZAT
DECALIQUID

1 A folyadék felhordasa a forrasztani
kivant alkatrészekre (felhordé ecset
mellékelve).
A cs0 tisztitdsa nem szikséges

2 Meleg ravezetése az onra.

Ez ugyanakkor elterjed a kapillaris

hatas miatt.

3 Aforrasztas utan az oxidmentesit6-
feleslegének eltavolitasa.
Cink kloridot tartalmaz
pH 2/3
Irrital6 termék
Oxidalodo termék
Mérgez6 termék a tartalmazoé ddzisban
Felhordas eléregedett fémnél, elézetes
tisztitas nélkdl, felhordod ecsettel.

DIN EN 29454 3.1.1. A szabvany

OKOLOGIAI SOROZAT
ECOLIQUID

1 Afolyadék felvitele a forrasztani

kivant alkatrészekre ( felhordd ecsettel
szamolva). Nincs szlikség a cs6
tisztitasara. A termék felhordasa ecsettel
vagy ujjal is torténhet, mivel semleges pH-
ja miatt nem irritalja a bért.

2 Elegend6 hé bevezetése, hogy az
oxidmentesité miikédésbe léphessen,
majd az 6n hozzaadasa. Ez azutan a
kapillaris hatasra eloszlik.

3 Aforrasztas végeztével az
oxidmentesit® —felesleg eltavolitasa.
Nem veszélyes, ha a maradék minimalis,
mivel nem KORRODALODO. A termék
szajba jutva nem meérgezé.
Ovintézkedés: Ne hevitsiik tul, mivel ez
tonkreteszi az oxidmentesit6t

Nem tartalmaz Cink Kloridot

pH7

Nem irrital6 termeék

Nem oxidalodo termek

A tartalmazé dozisban nem mérgez6
termék

Felhordas standard réznél, elézetes
tisztitas nélkul, vagy eloregedett fémnél
ecsettel torténd elbzetes tisztitassal

Standard DIN EN 29454 2.1.2.A
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GEL
STANDARD SOROZAT
DECAGEL

1 A gél felvitele a forrasztani kivant

alkatrészekre (felhordo ecsettel szamolva).

A cs6 tisztitdsa nem szlikséges
2 Meleg ravezetése az 6nra. Ez

ugyanakkor a kapillaris hatas miatt eloszlik.

3 Aforrasztas utan az oxidmentesito-
feleslegének eltavolitasa.
Cink Kloridot tartalmaz

pH 4/5

[rritélo termék

Korrodalddd termék

Nem mérgezd termék a tartalmazo
ddzisban

Felhordas eloregedett fémnél, el6zetes
tisztitas nélkdl, felhordd ecsettel.

DIN EN 29454 3.1.1. C szabvany

OKOLOGIAI SOROZAT
ECOGEL

1 A gél felhordasa a forrasztani kivant
alkatrészekre ( felnordd ecsettel szamolva).
Nincs szikség a cs0 tisztitasara. A termék
felhordasa ecsettel vagy ujjal is torténhet,
mivel semleges pH-ja miatt nem irritélja a bort.
2 Elegendd hé bevezetése, hogy az
oxidmentesité mikodésbe léphessen, majd
az on hozzaadasa. Ez azutan a kapillaris
hatés kovetkeztében eloszlik.

3 Aforrasztas végeztével az oxidmentesité—
felesleg eltavolitasa.

Nem veszélyes, ha a maradék minimalis,
mivel nem KORRODALODO. A termék széjba
jutva nem mérgezé.

Nem tartalmaz Cink Kloridot

pH7

Nem irritalé termék

Nem korrodalodo termék

Atartalmazé dézisban a termék nem mérgezé
Felhordas standard réznél, elézetes tisztitas
nélkil, vagy eloregedett féemnél elézetes
tisztitassal, a felhordd ecset alkalmazasaval

Standard DIN EN 29454 2.1.2.C

Oxidmentesit6é szerek Lagy Forraszhoz

PASTA
STANDARD SOROZAT
STANFLUX (Oxidmentesit6 + Poralaku 6tvozet)

1 Az el6zetesen Osszekevert paszta felhordd
ecsettel torténd felvitele a csé koré és tulzas
nélkul a szerelvény belsejére.
2 A szerelvény felillesztése és hd bevezetése,
hogy az oxidmentesité felolvadjon. Kis
mennyiségl 6n hozzavezetésével a forrasz
kiegészitése.
3 Aforrasztas utan az oxidmentesitd-
feleslegének eltavolitasa.
Nem all fenn az oxidmentesitd tulhevitésének
a veszélye.
Megjelenitések:
99,9%Sn
Sn97%/Cu3%
Sn60%/Pb40%
Sn50%/Pb50%
Sn40%/Pb60%
Sn30%/Pb70%
Cink Kloridot tartalmaz
pH 4/5
Irritéld termék
Oxidalodo termék
Mérgezd termék a tartalmazd dézisban
Norma DIN EN 29454 3.1.1.C
Norma DIN 1707 L-SnCu3

OKOLOGIAI SOROZAT
ECOPASTA / ECOCREAM

1 A paszta felvitele a forrasztani kivant
alkatrészekre (felhordd ecsettel szamolva).
Nincs szlikség a csé elézetes tisztitasara.
Atermék felvitele végezhetd ecsettel vagy
akar ujjal is, mivel semleges pH-ja miatt nem
IRRITALJA a bért.

2 Ahdmennyiség enyhe bevezetése, hogy az
oxidmentesité miikddésbe [éphessen, majd az
6n hozzaadasa.

3 Aforrasztas végeztével az oxidmentesité—
felesleg eltavolitasa.

Egy kis mennyiségi oxidmentesité nem jelent
veszélyt, mivel nem korrodalddo. Atermék
szajba jutva nem mérgezo.

Nem tartalmaz Cink Kloridot

pH7

Nem irritalé termék

Korréziot Nem okozé termék
Atartalmazé dézisban Nem mérgez6

Norma DIN EN 29454 2.1.2.C

T

FRCH
HOPAST
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FORRASZTOANYAG-OTVOZETEK LAGY FORRASZHOZ
on-otvozetekkel

—[ Forraszt6éanyag-6tvozet megvalasztasa réz forrasztasahoz

Réz és annak 6tvozetei. A réz egy fontos fém az épitészetben szamos tulajdonsagai miatt,
ugymint a kezelhetdsége, és kornyezeti korrézidval szembeni ellenallasa. Forrasztasahoz
fontos egy, a lehetd legalacsonyabb olvadaspontu forrasztbanyag-6tvozet valasztasa, de
teljesitve mindazon feltételt, amelyekhez tértént a kivalasztasa. Az igazsag az, hogy a réz
magas hémérsékleteken elveszti a keménységeét, részben elvesztve minéségi jellemzéit.
Ez az, amiért a mindenkori valaszthatosagnal elénybe részesul a lagy forrasztas a kemény
forrasztassal szemben. Az 50 mm atmérét meghalado cs6 esetén, vagy nagy hosszusagnal
kemény forrasztast kell alkalmazni és ugyanezt a forrasztast kell megvalésitani, amikor az
uzemi hémérséklet eléri a 110°C-t. Minden esetben el kell kertilni a szukségtelenil magas
hémérsékleteket, valamint alkalmazasakor a tulsagosan meleg idéjarast.

A réznek on-6tvozetekkel torténd lagy forrasztasanal 5Kg/mm? torési szilardsagot
kapunk 20°C mellett, mikozben kemény forrasztasnal 25Kg/mm? az elvarhatoé érték.

A forrasztdéanyag-6tvozet kivalasztasa igen fontos, mivel a kotés torési értékei
Iényeges formaban valtoznak a tartalom fliggvényében. Két szélsé esetet latunk:
Egy On-Olom &tvdzethez 90°C-nal fele akkora torészilardsag tartozik, mint amekkora
érték a 20°C-hoz tartozott, ugyanakkor egy On-Eziist (5%) 6tvozethez 100°C-nal
6Kg/mm? torési szilardsag adodik. Ez azt jelenti, hogy amennyiben miikodése soran
az otvozetnek nem kell magas hémérsékleteket elviselnie, ugy egy on-6lom 6tvozet
valaszthatd, de ha a hémérséklet magasabb, ugy ez az 6tvézet mar nem lesz
megfelel

_IOn-Ezﬁst otvozet tipusok

ON-EZUST OTVOZETEK. Az UNE 37-403-86 Szabvany szerinti On-Eziist dtvozetek
kozul ki kell emelni a 3,5% Ezlstot tartalmazo és 221°C olvadasi eutektikum ponta
SnAg3,5 és az 5% Ezlstot tartalmazo és valamivel magasabb hémérsékletii SnAg5
Otvozeteket.

FATAES
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7| Az On-Eziist elényei

Ennek a forrasznak rendkivili tulajdonsagai vannak ugy a higiéniai, mint a f(itési
melegvizes rendszerek vezetékeit illetéen. Ezzel az 6tvozettel a h6mérseklet elérheti
a 175°C-t anélkil, hogy megvaltoznanak a tulajdonsagai. Ezen 6tvozet alkalmazasa
megszlnteti az 6lomtartalmu karos vegyuletek kifejlédését. Tartos fénye ajanlhatéva
teszi hasznalatat ékszerészeti és rozsdamentes kotésekhez.

A forrasztas kivaltképpen alacsony hémérséklete lehetévé teszi, hogy ez az 6tvozet a
kemény forrasz vonzoé alternativaja legyen, Ugy a kisebb koéltséget, mint a kénnyebb
megvaldsitast illetéen.

7] Az On-Eziist hatranyai

Ennek az 6tvozetnek a koltsége érzékenyen nagyobb, mint az On-Olom és On-Réz
Otvozeté.

—I Alkalmazasi ajanlasok

Ez az 6tvozet ajanlott az alabbi esetekben:

* Kozponti flités és melegvizes vezetékek berendezései, ahol magasak a hdmérsékletek
és ezek valtozasai erételjes 6sszehizédasokat okozhatnak a forrasztasokban.

« Elelmiszeripari- és ivdviz-vezetékek.

] On-Réz 6tvozet-tipusok

ON-REZ OTVOZETEK. Az étvdzetek kdziil csak a 3% réztartalmi és 232°C olvadasi
eutektikum ponttal rendelkezé SnCu3 anyagot érdemes kiemelni.

Ez a forrasz egy lehet6ség az ezlst kivaltasara, ami joval dragabb, mint a réz, de
viszont nem hozott jobb eredményeket. Az alkalmazas maximalis hémérsékletének
ebben az esetben 110°C-nak kell maradnia, ami érzékenyen alacsonyabb, mint a
175°C, ami az On-Eziistnél volt. Annak ellenére, hogy az olvadasi pontja 232°C,
csak 320°C-nél éri el a Réz és az On teljes dsszekeveredését, amelyhez a forrasz
hémérsékletének mintegy 100°C-kal nagyobbnak kell lennie, azaz nagyobbnak, mint
az On-Eziist 6tvdzet esetében.
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_[ Hasznalati ajanlasok

Lut ten zalecany jest do stosowania przy:

Ez az 6tvozet ajanlott az aldbbi estekben:

» Kozponti fltés és melegvizes vezetékek berendezései, ahol az tzemi hémérséklet
110°C alatt marad, ahol a vezetékekben lévé hémérsékletek nem magasak és ezek
valtozasai nem hozhatnak létre erételjes 6sszehizédasokat a forrasztasokban.

+ Elelmiszeripari- és ivoviz-vezetékek

~| On-Olom &tvozet-tipusok

ON-OLOM OTVOZETEK. Alacsony olvadaspontja miatt a multban leginkabb
hasznalt 6tvdzet volt, de a vizsgalat kimutatta, hogy ugy az Olom, mint az On,
amikor egymassal 6tvoz6dik, vizben feloldédik, ezért higiéniai rendszereknél valo
alkalmazasa veszélyes. Az 6sszes lehetséges valtozatok kozul a 67/33 (SnPb) és az
50/50-es otvozetek a leginkabb hasznalatosak.

—[ Hasznalati ajanlasok

67/33-as (On-Olom) 6tvdzet: Olvadasi intervalluma 183-249°C kozétti. Ez a magas
olvadasi intervallum lehetévé teszi, hogy ezt, mint alkalmas 6tvozetet, alkalmazzak
hengerelt anyagok énozasara.

50/50-es (On-Olom) 6tvdzet: Sziikebb, 183-216°C kdzétti olvadasi intervalluma
van, ami miatt olyan fitési kéroknél hasznalhatd, ahol az alkalmazott maximalis
hémeérseklet 90°C.

= =
FIATEL
= =
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Oxidmentesité szerek Kemény Forraszhoz

KEMENY FORRASZTAS

Milyen alapveté miiveleteket kell elvégeznie egy folyaszté- vagy
_[ oxidmentesité szernek a kemény forrasz megvalésitasahoz?

Egy jo folyaszté- vagy oxidmentesité szernek az alabbi f6bb hatédsokat kell kifejtenie:

* Feloldani a forrasztasra kerul6 fém fellletén talalhatoé oxidokat és szennyezddéseket.

» Az olvasztas el6segitése és a forrasztéanyag folyékonysaganak névelése.

« Uj oxidok kialakulasanak elharitasa a melegités alatt.

Az olvadt forrasztéanyag-o6tvozet altal hagyja magat elmozditani a feloldott
szennyezddésekkel egyutt, és nem hoz létre buborékokat, sem g6ézoket, elkerllve ezzel
annak lehetéségét, hogy porusok maradjanak vissza.

FEMEK FORRASZTASA EZUST-OTVOZETU FORRASZTOANYAGOKKAL

Folyaszt6- vagy oxidmentesitd szer megvalasztasa ezust 6tvozettel
~ | torténd kemény forrasztashoz

A Kemény Forrasztashoz a forrasztdanyag-6tvozetek tobbnyire Ezlstot és Rezet tartalmaznak,
és az olvadasi pont leszallitdsa céljabdl ehhez adnak hozza egyenként, vagy parhuzamosan
Horganyt, Kadmiumot és Ont. Ezekkel az 6tvdzet-tipusokkal alkalmazott Folyaszté-vagy
oxidmentesit6 szerek alapvetéen Borsavbol, Boraxbal, Fluoridokbol, Boratokbdl és Fluoboratokbadl
vannak kialakitva. Az 6sszeallitas a kemény forrasz kialakitasahoz megvalasztott
Otvozet olvadasi pontjaval vagy intervallumaval van 6sszhangban. Figyelembe kell
venni, hogy a forrasztas befejeztével a folyasztdszer-maradékokat el kell tavolitani,
mivel higroszképosak és utélagos korréziot okozhatnak.

A folyasztdszer kivalasztasa figgeni fog a forrasztbanyag-otvozet olvadasi hataratol.

_[ Megjelenités por, paszta vagy bevonat formaban

A folyasztoszer megjelenitése lehet:

* Finoman &rolt porban, ami a meleg palcaval térténd érintkezéskor arra raragad és ugy
mikodik, mint a forrasztdanyag-6tvozet folydsité jarmiive. Felvitele a forrasztéanyag-
Otvozettel egyidejlleg torténik.

» Pasztaban, olyan fizikai allapotban, amellyel ,megfesthetdk” a forrasztani kivant zénak.

* Felvitele megeldzi a forraszanyag hozzaadast.

* Magat a palcat bevonva. Felvitele egyidejii az 6tvozetével.
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A vélasztott fizikai megjelenités a megvaldsitani kivant forrasztas tipusanak fliggveénye.
Amikor szerelvényeket vagy sziik hézagokat kell forrasztani, a folyasztészernek jol folydsnak
kell lennie a melegitést megel6z&en és az 6tvozet olvadasakor, amiért ajanlatosabb a
pasztas megjelenités, vagy a palcara ragadt por, hogy az raolvadjon a forrasztani kivant
fellletre, biztositva a tokéletes behatolasat és szétterjedését, lehetévé téve a kialakult
oxidok tavozasat anélkil, hogy akadalyt gorditene a forrasztdanyag-6tvézet szamara, annak
lerakédasakor. A bevont palca hasznalata nem a legmegfelelébb ilyen tipusu forrasztashoz,
jobb a fellletekre valo felvitel alkalmazasa.

Az ezust palcaval torténé forrasztashoz olyan folyasztészerre van
szilkkség, amely gyorsan és homogén formaban olvad meg

Oxidmentesit6 szer Eziist 6tvozetli forrasztdanyaghoz. (600-800°C koz6tti hémeérsekleti hatar).
A folyasztéanyagnak a forrasztéanyag-6tvozet olvadasi h6meérséklete alatt kell megolvadnia,
ez 600°C alatti, de nem bomolhat fel 800°C alatti hémeérsékleteknél, hogy elviselhesse a
palca olvadasanak minden fazisat. Nem lehet megengedni a lang elszinezédését, hogy a
munka elvégezhet6 legyen a dolgozo latasanak, a nagymérvi fényhatas miatti eréltetése
nélkul. A termék legyen nagyon homogén, hogy olvadasakor, és az elémelegitett palcara
val6 ragadasakor ne maradjanak maganyosak a keverék alacsony olvadaspontu kristalyai.

FEMEK FORRASZTASA SARGAREZ OTVOZETU FORRASZTOANYAGOKKAL

A sargaréz palcaval torténo forrasztashoz sziikség van egy hének
_I jobban ellenallo folyasztoszerre

A sargarézzel tortén6 kemény forrasztas egy gazdasagos forrasztéanyag-6tvozet

arra vonatkozéan, hogy altalanosan alkalmazni lehessen réztipusu fémeknél, acél- és
vasontvényeknél. Ennek fébb hatranya az igen kismérvi kapillaritdsa és magas, 900°C
koruli olvadaspontja, ami propan/oxigén forrasztdpisztollyal torténé munkavégzést igényel.

Oxidmentesit6-szer sargaréz forrasztéanyag-otvozethez. (750-
| 1150°C kézétti hémérséklet-hatarok).

Az ilyen tipusu folyasztoszert kell alkalmazni a nagyobb hémérsékleteknél, ezért
Osszetevdinek el kell viselnilk, minéséguk elvesztése nélkil, a magasabb hémérsekletet,
valdszinlileg nagyobb felhordasi id6 alatt.
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réz és rezet nem tartalmazo fémek forrasztasa eziist-
otvozetii for-rasztéanyagokkal

600° és 800°C homérséklethatarok kozott érvényes folyatészer
POR (Fortex Por vagy Paszta)

Uj formula: mikronizalt termék

Utasitasok:

Ervényes 500-800°-0s hémérséklet-fokozatnal
Alkalmazas forrasztépisztollyal

Pélca elémelegitése és bevezetése az
oxidmentesit6 szerbe

Az oxidmentesitd szer elosztasa a forrasztasi

fellleten
Melegités folytatasa a palca és az oxidmentesitd -
szer teljes eloszla-saig

Az oxidmentesité-felesleg eltavolitasa a forrasztas

végeztével. PASTA DESONIDANTE §
Ror vagy p'as’zta allagu o>_<idrlnentesit6 szer ’ —_— !
e a2 || DECA-FORTEX |
mosi)sopou zaaga, e o
Zgodnie z norma, DIN EN 1045 FH 10 e ronense FAFE

Ostrzezenie: Zawiera fluorki

Moze powodowaé podraznienia oczu

Moze powodowac podraznienia skory

Moze powodowaé podraznienie w ustach i
przewodzie pokarmowym.

Moze by¢ szkodliwy przez wdychanie. Produkt
nalezy stosowa¢ w miejscu wentylowanym

-12 -



PIALEL
_BRAZING FIUXES

Oxidmentesité szerek Kemény Forraszhoz

réz és rezet nem tartalmazoé fémek forrasztasa
sargaréz-otvozetii forrasztéanyagokkal

750° és 1150°C hémérséklethatarok kozott érvényes folyatészer

PORALAKBAN (Fortex Sargaréz)

Uj formula: mikronizalt termék

Utasitasok:

Ervényes 750-1150°-0s hémérséklet-
fokozatnal

Alkalmazas forrasztépisztollyal

Palca el6melegitése és bevezetése az
oxidmentesitd szerbe

Az oxidmentesit6 szer elosztasa a forrasztasi
fellleten

Melegités folytatasa a palca és az
oxidmentesitd szer teljes eloszla-saig

Az oxidmentesité-felesleg eltavolitasa a
forrasztas végeztével.

Por vagy paszta allagu oxidmentesitd szer
réztartalmu fémekhez ke-mény forrasztashoz
(réz, sargaréz) és vastartalmu fémekhez.

A DIN EN 1045 FH 21 szabvany teljesitése
Szemirritaciét okozhat

Bérirritaciot okozhat

Irritaciot okozhat a szajban és az emészt6
rendszerben

Belélegezve artalmas lehet. Szell6ztetett
helyen kell alkalmazni.
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FORRASZTOANYAG-OTVOZETEK KEMENY FORRASZHOZ
FORRASZTAS EZUST PALCAVAL

Ipari alkalmazasnal rentabilis-e egy magas ezusttartalmu
—[ palca hasznalata?

Az utolso évtizedben az ezlst-forraszok igen szelektivekké valtak, az ipar terlletén elfoglalt
kiemelt fontossaguk miatt. Az alkalmazasaikkal elért hatasfok béven kompenzalja a
hozzatartoz6 palca eredeti koltségét. Ezen kompenzacids elénydk kozott talalhatok az alabbiak:

+ VISZONYLAG ALACSONY (600-8000C) MUVELETI HOMERSEKLET. Energia megtakaritas
és egyszer{ibb (propan és propan/oxigén, oxi-acetilén helyett) forrasztépisztoly hasznalata.

+ JO FOLYEKONYSAG ES ALACSONY FELULETI FESZULTSEG. Ezek a forrasztéanyag-
Otvozetek tokéletesen felolvadnak és nedvesitenek, igy elérhetd, hogy az 6tvozet teliesen
"behatoljon” az 6sszekotni kivant térbe, kovetkezésképpen teljes és biztos kotést valdsit meg.

+ NAGY MECHANIKAI SZILARDSAG. Az eziist nagy rugalmassagot kdlcséndz a kotésnek, ami
nagy huzoé és csavaro szilardsagot tesz lehetévé. A kotési szilardsagok értéke mintegy 35 Kg/mm?.

« KORROZIOVAL SZEMBENI ELLENALLAS. Az eziist, mivel nemesfém, exogén faktorok
tamadasaval szemben nagy ellenallassal rendelkezik, ami lehetéve teszi a kotés élettartamanak
novekedéseét.

—I Az ezusttartalmu palcak osszetétele

Az ilyen tipusu forraszhoz a forrasztéanyag-otvozetek tobbnyire EzUstot és Rezet
tartalmaznak és olvadaspontjuk csdkkentésére olyan fémeket adalékolnak, mint a
Horgany, Kadmium, On és néhany esetben a Szilicium. A miiveleti hémérséklet,
amellyel forrasztani akarunk, jelzi szdmunkra, hogy milyen 6tvozetet kell
valasztanunk, ehhez figyelembe kell vennunk egy sor altalanos szabalyt.

Hogyan valasszuk ki az alkalmas forrasztéanyag-otvozetet
| az egyes munkékhoz?

* Mondhatjuk azt, hogy ugyanazon osztalyu otvozetnél, azonos dsszetevékkel,
az ezust hozzaadasa csokkenti az olvadaspontot.
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(Példaul: Kadmium nélkuli négyalkotos 6tvozet; LA25Sn (680-760°C) — Lag30Sn
(650-750°C) — Lag40Sn (640-700°C) — Lag45Sn (620-660°C). Ezen kivul
megfigyelhetjiik, hogy az eziist novekedése csokkenti az olvadasi intervallumot,
vagyis gyorsabb a szilardbdl a folyékony allapotba valé atmenet. Ezért, a nagyobb
ezlsttartalom az 6tvozet nagyobb folyékonysagat eredményezi, lehetéveé téve ezzel
szlikebb kotések forrasztasat.

*Az azonos ezusttartalom mellett, a négyalkotds 6tvozet alacsonyabb hémérsékleten
olvad meg, mint a haromalkotos. (Példaul: Lag30 (690-765°C) — Lag30Sn (650-
750°C). Ezért ez h6- és idémegtakaritassal jar.

*Kadmium hozzaadasa csokkenti az olvadasi pontot. (Példaul: Lag30Sn (650-750°C)
—Lag30Cd (600-690°C). Ami hé- és idémegtakaritast jelent, de a Kadmium nagy
hatranya, hogy forraspontja 721°C, ez az egészségre nagyon veszélyes termék és
hasznalatéanak betiltasa egyre gyakoribb.

*Az ezUst jelzett 0sszeteviire vonatkozdan altalanos szabalyként mondhatjuk, hogy
az alkalmazas az alabbiak szerinti:

20% ezust mellett: Réz, Sargaréz, Vas, Acél és Nikkel forrasztasa.

30% ezustnél: Réz-, Sargaréz-, Vas-, Acél-, Nikkel- és Rozsdamentes acél-forrasz.
40% ezlstnél: Réz, Sargaréz, Vas, Nikkel, Rozsdamentes acél és keményféem
forrasztasa. (Forgacsolo-szerszam).

FORRASZTAS FOSZFORTARTALMU PALCAVAL

_I Foszforos Réz palca hasznalatanak elényei és hatranyai

Elénydk: Ezek a palcak nagyon olcséak, mivel nem, vagy csekély mértékben
tartalmaznak ezustét. Azonkivil nem tartalmazzak az igen mérgez6 anyagu Kadmiumot.
Hatranyok: Ellenkezéleg, ezek az 6tvdzetek torékeny kétést eredményeznek,

mivel magas hémérsékletet igényelnek; LCuP8 (710-770°C), amit javit, az az ezlst
hozzdadasa Lag5P (650-810°C) és mindenek elétt ez utébbi a kdtés nagyobb
szilardsagat adja, 25Kg/mm? értékli kotésszilardsag elérésével. Vannak orszagok, ahol
nem engedélyezik a rézcsdvek forrasztasat olyan foszforétvozetekkel, amelyek eziistot
nem tartalmaznak.
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Alkalmazas: 5%-0s ezlsttartalommal higiéniai és fltési rézcs6-vezetékek forrasztasara
hasznaljak, alkalmazzak réz-, sargaréz iparban és specialisan a légkondicionalasnal,
hiité- és villanyszerelésnél, minden esetben, amikor a hémérseklet nem jelent
korlatozast. Nem alkalmazhaté vasalapu anyagoknal.

FORRASZTAS SARGAREZ PALCAVAL

—I Sargaréz palca hasznalatanak elényei és hatranyai

Elénydk: Altalanosan rézotvozeteknél, acél- és vasontvényeknél torténd
felhasznalasuknal igen gazdasagos 6tvozetek.

Hatranyok: Nincs j6 kapillaritasa (azaz nem kelléen folyékony) és magas (900°C-t
meghaladd) miveleti hémérseékleteket igényel, ami propan/oxigén forrasztépisztoly
alkalmazasat sziikségelteti. Figyelembe kell venni, hogy a tulhevitést kerilni kell,
mivel azzal az 6tvozet elveszti lehetéségét egy jo kotés készitésére

—I Mikor hasznaljunk Sargaréz palcat?

Alkalmazas: Mint hozzaadott,
vagy kitoltd fém, annak
kdszdnhetéen, hogy a kotés
szilardsaga mintegy 39Kg/mm?,
vas és OtvOzeteinek kotéséhez
javasolt, amikor nem feltétel a
nagymérv( folyékonysag.



O PINCEL DUR
AR. Prrxiivc . PRODULCTS

Fémtisztitok Termékeink

GEL/FOLYEKONY TISZTITOSZER rozsdamentes acélhoz és mas
fémekhez

LIMP-INOX

1. Felhordas ecsettel, vagy spatulaval
a tisztitani kivant, kdrnyezeti
hémérsékleten levd fellletre.

2. Ausztenites acéloknal (304/316)
egy oran at hagyni kell hatni a
tisztitoszert. Otvozodttebb acéloknal,
vagy molibdénnel 6tvozotteknél
24 ¢6raig lehet hagyni hatéasanak
kifejtését.

3. Nedves ruhaval torténé tisztitas
és Oblités vizzel. Le kell mosni a
hasznalt ecsetet. A kezelt felllet
tisztava és fényessé valik, egy
korrézidnak ellenallo réteget kap. (1]

Szakmai hasznalatra
Salétromsavat, lugos hatasu bifluoridokat L 1
tartalmaz TG

ISO 9001:2000
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