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Tavidla pro mékké pajeni

MEKKE PAJENI{
Pajeni kovii pomoci cinovych slitin

_I Co je m&kké pajeni?

Péjeni je soubor postupd, pfi nichz privadime do spoje teplo, dopliujeme slitiny
jinych nez spojovanych kovi a s nizSim bodem taveni a docilime tak spojeni kovi. Pti
zchlazeni je tento spoj odolny proti v§em pohybim jako natahovani, krut a ohybani,
aniz by ¢asem a v podminkach, za kterych bylo pajeni provedeno, tlak, teplota atd.,
doslo k poskozeni zminéného spoje. Mékké pajeni mizeme definovat jako postup, pri
kterém ma slitina dodana do spoje bod taveni nizsi nez 450°C.

_I Co je vzlinavost?

Doplnovana slitina se pti taveni chova v izkém prostoru mezi trubkou a pfislusenstvim,
velmi kapalnym zptisobem. Dokonce i ve vertikalni a stoupajici poloze. Tento jev se
nazyva “vzlinavost”. Kdyz dojde ke zchlazeni slitiny, ziistane mezi kovem, slitinou a
kovem trvaly spoj.

~ | Proé je diilezité &isténi a moveni?

Abychom vytvorili spoj tavenim slitiny, je tieba dosahnout toho, ze v momenté
roztaveni slitna kov zcela pokryje. Tato prilnavost je zavisld na Cistot€¢ mezi vnéjsi
vrstvou kovu a casti roztavené slitiny, kterd povrch pokryva. To znamena, ze pokud
je mezi zakladnim kovem a dopliiovanou slitinou necistota znemoznujici tésny spoj,
pajeni bude vadné, jelikoz slitina se zcela neroztavi. To je Casto divod, neuspesného
pajeni.

Abychom dosahli Cistého povrchu kovu, mizeme pouzit v podstaté dva postupy,
mechanicky a chemicky.
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Mechanickeé ¢isténi spociva v pouziti kartace nebo draténky a v odstranéni necistoty
a kovovych oxidl z povrchu drhnutim tak, aby nezabranovaly slitin¢ v roztaveni. Pti
mechanickém cisténi se povrch kovu lechce zdrsni a vzniknou mikroskopické ryhy,
coz zvétsuje plochu povrchu kovu; tato drsnost velmi zlepSuje prilnavost slitiny ke
kovu, nebot’ plocha se zvetsi.

Chemicke cisténi spociva v pouziti chemickych vyrobkl na bazi kyselin nebo vyrobka,
které reaguji s oxidy kovu a odstranuji je z jeho povrchu.

_I Jakou funkci ma tavidlo nebo pajeci pasta pri ohfevu?

Kdyz je povrch kovu zbaven necistot, rzi nebo jejich zbytkid, nelze jesté pristoupit
k zahtivani slitiny, nebot’ je tieba kov chranit pred novou oxidaci v prabehu ohtevu.
Tento vyrobek, ktery zabranuje oxidaci v pribéhu ohfevu a nasledné zpusobuje, ze
povrch je Cisty beéhem celého procesu pajeni, se nazyva “tavidlo” nebo “pajeci pasta”.
Protoze tavidlo nebo pajeci pasta maji sklon k zamezovani oxidace mezi povrchy
uréenymi k pajeni, je jasné, ze pfi jejich aplikaci se musime ujistit 0 rovnomeérném
naneseni na celou plochu kde se ma slitina roztavit.

_I Pro¢ musime zamezit pi‘eh¥ati?

V pribéhu pajeni slitiny je dilezité zamezit prehiati a pokud mozno poniceni tavidla
nebo pajeci pasty. Nemohlo by pak dojit k rozpusténi oxidl vzniklych v pribéhu
ohfevu a k jejich nasledné likvidaci. Tento problém se ¢asto objevuje u netispéSného
svarovani. Aby nedoslo ke zminénému “prehtati”, doporucujeme prabézné
kontrolovat, bylo-li dosazeno teploty taveni slitiny jejim pfiblizovanim k horké
oblasti spoje nebo, jesté 1épe, pouzitim smési tavidla a slitiny v prasku. Méd’ ztraci
své mechanické vlastnosti pokud je prehrata. Dulezité je nepfedimenzovat zdroj tepla,
jako naptiklad pti pouziti kyslikoacetylénového hotaku pro pajeni Sroubeni 12.
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_I Je dulezité védét jaky vyrobek jste zakoupili. Normy jsou nasledujici.

Prfi pajeni je také dulezité pamatovat na bezpecnost, protoze jak pajeci pasta tak
slitiny Casto obsahuji Skodlivé latky.

Tavidla nebo pajeci pasty se pfi aplikaci zastudena nebo pfi zahfivani v pribc¢hu
pajeni rozkladaji na latky, které jsou ve form¢ par potencidlné toxické a zdravi
skodlivé. Proto doporucujeme pracovat v dobre vétranych prostorach a ujistit se, ze
vyrobcee spliuje platné normy ohledné toxicity, a stejné tak doporucujeme precist
vsechny popsané vlastnosti uvedené na etiketé. V nékterych zemich je k pouziti
pajecich past v médéném potrubi pro vodu a plyn nutné povoleni uradi formou
normy a to jako preventivni opatieni proti Skodlivinam.

Pokyny
- Neni nutné Cistit oxidy z médeéné trubky pred nanasenim.

- Nanést tavidlo na misto urc¢ené k pajeni.
- Vlozit prislusenstvi a otocenim zajistit dobré rozetteni tavidla.

- Horakem zahtat médeénou trubku v blizkosti ptislusenstvi (ne nad
tavidlem).

- Nanést cin pifimo na spoj a pokracovat v zahiivani trubky (ne nad
cinem). Neptehrat trubku ani ptislusenstvi.

- Odestranit prebytecné tavidlo ze spoje vlhkym bavinénym hadiikem.
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Pajeni médénych kovii — méd’, mosaz a bronz — slitinami z
cinu (cin / stfibro, cin / méd’ nebo cin / olovo)

KAPALINA

RADA STANDARD EKOLOGICKA RADA
DECALIQUID ECOLIQUID

1-Nanést kapalinu na ¢asti urené k pajeni 1-Nanést kapalinu na ¢asti urené k pajeni
(aplikaéni $tétec prilozen). Neni nutné Cistit =~ (aplikacni Stétec piiloZen). Neni nutné Cistit
trubku. trubku. Vyrobek muize byt nanasen stétcem

nebo prstem, protoze vzhledem ke svému

2-Zahftivat cin. Rozptyli se vzlinanim.
neutralnimu pH nedrazdi pokozku.

3-Po pajeni odstranit prebytek tavidla.
2-Dostatecn¢ zahtivat, aby tavidlo zacalo

Obsahuje Chlorid zinku ucinkovat a pfidat cin. Rozptyli se

pH 2/3 vzlinanim.

Drazdici prostiedek 3-Po pajeni odstranit piebytek tavidla.
Ziravina V minimalnim mnozstvi neni nebezpecné,
Toxicka latka v obsahu baleni protoze neni korozivni. Pfi poziti neni
Nanaseni na stary kov, bez ptedchoziho vyrobek toxicky.

Cisténi, aplikaénim Stétcem. _ . A s
- 2P Upozornéni: Nepiehtivat, mize zni€it

Norma DIN EN 29454 3.1.1.A tavidlo.

Neobsahuje chlorid zinku

pH7

Nedrazdici prostredek

Vyrobek neni ziravina

Vyrobek neni toxicky v obsahu baleni
Nanaseni na standardni méd’, bez
predchoziho ¢isténi nebo na stary kov po
predchozim cisténi aplikacnim Stétcem

Norma DIN EN 29454 2.1.2. A
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GEL

RADA STANDARD
DECAGEL

1-Nanést gel na Casti urcené k
pajeni(aplikaéni $tétec piilozen). Neni nutné
Cistit trubku.

2-Zahtivat cin. Rozptyli se vzlinanim.

3-Po pajeni odstranit prebytek tavidla.

Obsahuje chlorid zinku

pH 4/5

Drazdici prostiedek

Ziravina

Netoxicka latka v obsahu baleni
Nanaseni na stary kov, bez predchoziho
¢isténi pomoci aplikacniho Stétce.

Norma DIN EN 29454 3.1.1.C

EKOLOGICKA RADA
ECOGEL

1-Nanést gel na ¢asti uréené k pajenti (
aplikacni Stétec prilozen). Neni nutné Cistit
trubku. Vyrobek muze byt nanasen $tétcem
nebo prstem, protoze vzhledem ke svému
neutralnimu pH nedrazdi pokozku.

2-Dostateén¢ zahtivat, aby tavidlo zacalo
ucinkovat a ptidat cin. Rozptyli se
vzlinanim.

3-Po pajeni odstranit prebytek tavidla. V
minimalnim mnozstvi neni nebezpecné,
protoze neni korozivni. Pfi poziti neni
vyrobek toxicky.

Neobsahuje chlorid zinku

pH7

Nedrazdici prostiredek

Vyrobek neni ziravina

Vyrobek neni toxicky v obsahu baleni
Nanasi se aplika¢nim $tétcem na standardni
med’, bez predchoziho ¢isténi, nebo na stary
kov po piedchozim ¢isténi.

Standard DIN EN 29454 2.1.2.C

Tavidla pro mékké pajeni

PASTA
RADA STANDARD
STANFLUX (Tavidlo + Slitina v prasku)

1-Promichat pastu a nanést ji aplikaénim
Stétcem po obvodu trubky a do prislusenstvi
v pfiméfeném mnozstvi.

2-Vlozit ptislusenstvi a zahtivat az se
tavidlo rozpusti. Pfidat malé mnozstvi cinu a
dokoncit pajeni.

3-Po pajeni odstranit prebytek tavidla.
Nehrozi nebezpedi piehtati tavidla.

Zastoupeni prvku:
99.9% Sn

Sn 97% / Cu 3%
Sn 60% / Pb 40%
Sn 50% / Pb 50%
Sn 40% / Pb 60%
Sn 30% / Pb 70%

Obsahuje chlorid zinku

pH 4/5

Drazdici prostiedek

Ziravina

Vyrobek je toxicky v obsahu baleni

Norma DIN EN 29454 3.1.1.C
Norma DIN 1707 L-SnCu3

EKOLOGICKA RADA
ECOPASTA / ECOCREAM

1-Nanést pastu na casti urcené k pajeni
(aplikacni $tétec ptilozen). Neni nutné
predem Ccistit trubku. Nanaseni miizeme
provadét bud’ Stétcem nebo prstem, protoze
vzhledem ke svému neutralnimu pH pasta
nedrazdi pokozku.

2-Zahtivat pomalu, ale dostate¢né, aby
tavidlo zacalo ucinkovat a pridat cin.

3-Po pajeni odstranit prebytek tavidla V
minimalnim mnozstvi neni nebezpecné,
protoze neni korozivni Pfi poziti neni
vyrobek toxicky.

Neobsahuje chlorid zinku

pH7

Nedrazdici prostiedek

Vyrobek neni ziravina

Vyrobek neni toxicky v obsahu baleni

Norma DIN EN 29454 2.1.2.C
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SLITINY PRO MEKKE PAJENI se slitinami cinu

_I Vybér slitiny pro pajeni médi

Med a jeji slitiny. Méd’ je vzhledem k mnoha svym vlastnostem, jako ohebnost a
odolnost viici povétrnostni korozi, dilezity kov ve stavebnictvi. Pro jeji svarovani je
dilezité vybrat slitinu s co nejniz§im moznym bodem taveni, ale soucasné je tieba splnit
podminky, pro které byla vybrana. Divodem je to, ze méd’ ztraci pti vysokych teplotach
svou tvrdost, ¢imz ptichdzi o ¢ast svych charakteristickych vlastnosti. Proto vzdy, kdyz si
muzeme vybrat, je 1épe zvolit mékke pajeni nez tvrde. V piipad€ praimért trubek vétsich
nez 50 mm nebo pii velké délce, musi byt pouzito tvrdé pajeni a stejny typ pajeni musi
byt také pouzit kdyz pracovni teplota dosahuje 110°C. Ve vsech ptipadech se musime
vyhnout nepotiebné vysokym teplotam, stejné jako dobé ptiliSného zahiivani.

Pri mekkém pajeni meédi se slitinami cinu, se setkavame pii 20°C s mezi pevnosti SKgs/
mm?, zatimco oéekavana pevnost pii tvrdém pajeni je 25Kg/mm?.

Vyber slitiny je velmi dulezity, protoze hodnoty pevnosti spoje se méni podstatnym
zpusobem v zavislosti na jejim sloZeni. Podivejme se na extrémni ptipady: Pro slitinu
cin/olovo pti 90°C bude hodnota pevnosti polovicni nez pti 20°C, zatimco pro slitinu
cin/stiibro (5%), pii 100°C bude hodnota pevnosti 6Kg/mm?. To znamena, ze pokud
slitina nebude muset pfi provozu snaset vysokeé teploty, bylo by mozné vybrat slitinu
cin-olovo, ale pokud by teplota mé¢la byt vysoka, nebude tento typ slitiny vhodny.

_I Drubhy slitin Cin-Sti‘ibro

SLITINY CIN STRIBRO. Ze slitin cin-stiibro s normou UNE 37-403-86, je tieba
zdUraznit slitinu SnAg3,5, s 3,5% stiibra a s eutektickym bodem taveni pti 221°C, a
slitinu SnAg5 s 5% stiibra, s lehce vyssi teplotou.
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_I Vyhody slitiny Cin-St¥ibro

Tento typ pajeni ma vyjimecné vlastnosti pro potrubi s teplou vodou jak sanitarni
tak pro vytapéni. S touto slitinou muze teplota dosahnout 175°C aniz by se zménily
jeji vlastnosti. Pouziti této slitiny vylucuje nebezpeci, které vytvareji Skodlivé slozky
obsazené v olovu. Diky trvalému lesku je doporu¢ovana pro spoje pii vyrobé Sperki a
nerez vyrobku.

Zvlasté nizka teplota pro pajeni zpusobuje, ze by tato slitina byla zajimavou
alternativou pro tvrdé pajeni, jak pro nizsi naklady, tak pro snazsi realizaci.

_I Nevyhody slitiny Cin-St¥ibro

Naklady na tuto slitinu jsou citelné vyssi nez u slitin cin-olovo a cin-méd’.

_I Doporuédené pouZiti

Tuto slitinu doporucujeme pro:

* Vedeni ustredniho topeni a teplé vody, kde jsou vysoké teploty a jejich zmény mohou
zpusobit prudké stahy ve svarovanych mistech.

* Potrubi vedeni pro potravinové ucely a pitnou vodu.

_I Drubhy slitin Cin-Méd’

SLITINY CIN MED. Ze slitin je tfeba vyzdvihnout slitinu SnCu3 s 3%, médi a s
eutektickym bodem taveni pii 232°C.

Tento typ pajeni je pokusem o vyménu drazsiho stfibra, za méd’, ale vysledky nejsou
nejlepsi. Maximalni teplota pouziti musi v tomto ptipadé zustat 110°C, citelné nizsi
nez 175°C u slitiny cin-stibro. Ptesto ze je bod taveni 232°C, Gplné misitelnosti médi
a cinu dosahneme az pii 320°C. Proto musi byt teplota pajeni ptiblizné 100°C, coz je
vic nez pii pouziti slitiny cin-stiibro.
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_[ Doporucené pouziti

Tuto slitinu doporucujeme pro:

*Vedeni ustredniho topeni s teplotami nizsimi nez 110°C a vedeni teplé vody, kde nejsou
vysoké teploty a jejich zmény nemohou zpusobovat prudké stahy ve svarovanych
mistech.

*Potrubi vedeni pro potravinové ucely a pitnou vodu.

_I Druhy slitin Cin-Olovo

SLITINY CIN OLOVO. V minulosti byla tato slitina pro svilj nizky bod taveni
nejpouzivangjsi, ale vyzkum ukazal, Ze jak olovo tak cin se ve vzdjemném spojeni
rozpoustéji do vody a proto je nebezpecné pouzivat tuto slitinu pro sanitarni ucely. Ze
vsech kombinaci jsou nejpouzivanéjsi 67/33 (SnPb) a 50/50.

_I Doporuéené pouziti

Slitina 67/33 (cin-olovo): M4 interval taveni 183-249. Tento vysoky interval taveni
zpusobuje, ze slitina je vhodna pro pocinovani valcovaného materialu.

Slitina 50/50 (cin-olovo): Ma interval taveni kratsi, 183-216°C, coz umoznuje pouziti
pro okruhy vytapéni s maximalni uzitnou teplotou 90°C.
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TVRDE PAJENI

Jaké zakladni funkce ma pajeci pasta nebo odkyslicovadlo pro
—I provedeni tvrdého pajeni?

Zakladni funkce, které ma mit dobra pajeci pasta nebo odkyslicovadlo:

* Rozpustit oxidy a necistoty, které se nachazeji na povrchu pajené¢ho kovu.

» Napomahat taveni a zvySovat fluiditu slitiny, se kterou se bude pajet.

* Zabranovat dalsi tvorbé oxidl v prabehu zahtivani.

* Moznost odstranit spolu s necistotami rozpusténymi roztavenou slitinou a
nevytvaret ani bubliny ani pary, ¢imz nedochazi k tvorb¢ pora.

PAJENI KOVU SE SLITINAMI STRiBRA

Vybér pajeci pasty nebo odkyslicovadla, pro provedeni tvrdého pajeni
| se slitinou stiibra.

Pro tvrdé péajeni, obsahuji slitiny z vétsi ¢asti sttibro a méd’ a z diivodi snizeni bod
taveni se pridava samostatn¢ nebo soubézné¢ zinek, kadmium a cin. Pajeci pasty a
tavidla, ktera se pouzivaji s timto druhem slitin jsou v zakladé slozeny z kyseliny
borité, boraxu, fluoridi, boritani a fluoroboritanti. Slozeni se ptizptsobuje bodu nebo
intervalu taveni slitiny zvolené pro tvrdé pajeni. Je tfeba mit na paméti, ze zbytky
pajeci pasty musi byt po ukonceni pajeni odstranény, jelikoz jsou hygroskopické a
mohou zpUsobit naslednou korozi.

Vybér pajeci pasty bude zalezet na mezi tavendi slitiny.

—I Provedeni v prasku, pasté nebo znovupokryti

Péjeci pasta mize byt uplatnéna v nasledujicich formach:

* Ve formé rozemletého prasku, ktery ulpi na horké pajce a slouzi jako tavici pfepravnik
slitiny. Aplikuje se soucasné¢ se slitinou.

* Ve form¢ pasty, tak, Ze je mozno ji “natfit” na mista urend pro pajeni. Jeji nanaseni
probiha pred ptidanim slitiny.

«Znovupokryti pajky. Aplikuje se soucasné se slitinou.

-10 -



FIALE
_BRAZING FLUXES

Tavidla pro tvrdé pajeni

Zvolené provedeni je v souladu s typem provadéného pajeni. Pokud chceme pajet
Sroubeni nebo tzka mista, pajeci pasta musi pred zahtatim a tavenim slitiny velmi
dobre téci. Z tohoto diivodu je lepsi provedeni v pasté nebo v prasku nanesené¢ho

na pajku, tak aby se roztavil a rozlil po povrchu uréeném k pajeni, a aby umoznil
uvoliiovani oxida, které se tvori bez omezeni v ulozené sliting. Pouziti znovupokryté
pajky neni uplné nejvhodnéjsi pro tento typ pajeni. Je lepsi pro nanaseni na povrchy.

Pajeni stiibrnou pajkou vyzaduje pajeci pastu, ktera se tavi rychle
_I a homogenné

Odkyslicovadlo pro stiibro (Teplotni rozsah 600 - 800° C).

Péjeci pasta se musi tavit pti teploté nizsi nez teplota taveni slitiny, coz je méné nez
600° C, ale nesmi se rozlozit pfi teplotach vyssich nez 800° C, aby vydrzela celou
fazi taveni pajky. Nezabarvuje plamen, takze umoznuje praci bez zatizeni zraku
pracovnika. Vyrobek musi byt homogenni aby po roztaveni a pfilnuti na predem
rozehtatou pajku, nebyl tvoten jen krystaly smési jejichz bod taveni je nizky.

PAJENI KOVU SE SLITINAMI MOSAZI

_I Pajeni mosaznou pajkou vyZaduje teplu odolnéjsi pajeci pastu

Tvrdé pajeni mosazi je Gsporna slitina hlavné pro kovy typu méd’, ocel a litina.
Hlavni nevyhodou je velmi nizké vzlinavost a vysoky bod taveni, kolem 900°C,
ktery vyzaduje praci s propanokyslikovym hotakem.

_I Odkysli¢ovadlo pro mosazné slitiny (Teplotni rozsah 750 - 1150° C).

Tento druh pajeci pasty se musi prizplsobit vys$Sim teplotdm a proto musi mit jeji
slozky schopnost snaset vyssi teplotu, aniz by ztratily své vlastnosti i béhem delsi
doby nanaseni.

-11 -
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Pijeni médénych a nemédénych kovii se stfibrnymi slitinami

Pajeci pasta, vhodna pri teplotnim rozsahu 600 - 800 °C

PRASEK (Fortex Prasek nebo pasta)
Novéa forma: mikronizovany vyrobek

Pokyny:

Vhodny pro teplotni rozsah 500 - 800°C
Pouzivat s hotdkem

Pfedem zahtat pajku a vlozit ji do
odkysli¢ovadla

Nanést tavidlo na misto urc¢ené k pajeni
Pokracovat v zahtivani az do uplného
rozptyleni pajky a odkyslicovadla

Po skonceni pajeni odstranit prebyvajici
tavidlo.

Odkyslicovadlo v prasku nebo pasté pro
meédeéné kovy pro tvrdé pajeni (meéd’,
mosaz) a zelezné kovy.

Spliiuje normu DIN EN 1045 FH 10
Upozornéni: Obsahuje fluoridy

Muize drazdit oci

Miize drazdit pokozku

Muize podrazdit dutinu Ustni a travici trakt
Pti vdechnuti muze byt skodlivy. Pouzivat
na vétranych mistech.

-12 -
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Pajeni médénych a nemédénych kovii s mosaznymi slitinami

Pijeci pasta vhodna pri teplotnim rozsahu 750° - 1150° C

V PRASKU (Fortex Mosaz)

Nova forma: mikronizovany vyrobek

Pokyny:

Vhodny pro teplotni rozsah 750° - 1150°C
Pouzivat s hotakem

Pfedem zahtat pajku a vlozit ji do
odkysli¢ovadla.

Nanést tavidlo na misto uréené k pajeni.

Pokracovat v zahtivani az do uplného
rozptyleni pajky a odkyslicovadla.

Po skonceni pajeni odstranit prebytecné
tavidlo.

Odkyslicovadlo v prasku nebo pasté pro
medéné kovy pro tvrdé pajeni (méd’,
mosaz) a zelezné kovy.

Spliuje normu DIN EN 1045 FH 21

Muze drazdit oci

Muze drazdit pokozku

Muze podrazdit dutinu Ustni a travici trakt
Pii vdechnuti mtize byt $kodlivy. Pouzivat
na vétranych mistech.
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Tavidla pro tvrdé pajeni

SLITINY PRO TVRDE PAJENI
PAJENI STRIBRNOU PAJKOU

Je pro prumyslové tucely vyhodné pouzivat pajku s vysokym
obsahem stiibra?

V poslednich deseti letech se svarovani stfibrem stalo z omezeného pouziti mimoradné
dalezitym v pramyslu. Uginnost jeho pouZivani bohaté kompenzuje po&ateéni naklad
na vlastni pajku. Mezi tyto kompenzacni vyhody patii:

« RELATIVNE NiZKA PRACOVNI TEPLOTA (600-800°C). Uspora energie a pouZiti
jednodussich hotaki (propanové a propanokyslikové misto kyslikoacetylenovych).

« DOBRA FLUIDITA A NiZKE POVRCHOVE NAPETI. Tyto slitiny se vyborné
roztavuji a vlhnou, ¢imz dosahneme uplného proniknuti slitiny do spojovanych prostor
a nasledné kompletniho a bezpec¢ného spoje.

« VELKA MECHANICKA PEVNOST. Stifbro vnasi do spoje velkou elasticitu a
umoziuje jeho velkou pevnost v tahu a krutu. Pevnosti spoje jsou pfiblizné 35 Kg/mm?.

* ODOLNOST PROTI KOROZI. Stiibro, jako uslechtily kov, je velmi odolné proti
utoktim vnéjsich vlivii a prodluzuje tak zivotnost spoje.

_I SloZeni pajek s obsahem stiibra

Pro tento druh péjeni obsahuji slitiny z vetsi ¢asti stiibro a méd’ a pro snizeni bodu
taveni se pfidavaji kovy jako zinek, kadmium, cin a v nékterych pripadech kiemik.
Pracovni teplota pii které chceme pajet ndm urci jaky druh slitiny méame vybrat; proto
musime pamatovat na fadu obecnych pravidel.

_I Jak vybrat slitinu vhodnou pro kazdou praci?

* MiZzeme fici, ze v jedné a té samé tiide slitin se stejnymi slozkami, snizuje pridani
stiibra bod taveni.
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Tavidla pro tvrdé pajeni

(Ptiklad: kvartérni slitiny bez kadmia LA25Sn (680-760°C) - Lag30Sn (650-750°)
- Lag40Sn (640-700°C) - Lag45Sn (620-660°C). Kromé toho zjistime, Ze zvySenim
obsahu stiibra se snizuje interval taveni. To znamena, ze prechod z pevného do
kapalného skupenstvi je rychlejsi. Proto ¢im vyssi je obsah stfibra, tim vyssi je
fluidita slitiny, coz umoznuje pajet uzsi spoje.

* Pfi stejném obsahu stfibra se kvartérni slitiny tavi pii nizsi teplot¢ nez ternarni.
(Priklad: Lag30 (690-765°C) - Lag30Sn (650-750°C). To znamena, Ze Setfime teplo
a cas.

* Pfidani kadmia snizuje bod taveni. (Priklad: Lag30Sn (650-750°C) - Lag30Cd
(600-690°C). To znamena, ze usetfime teplo a ¢as. Velkou nevyhodou kadmia je
bod varu pii 721°C a je to vyrobek zdravi velmi nebezpeény a stale ¢astéji je jeho
uzivani zakazané.

Podle vseobecnych norem feknéme, ze pro uvedené obsahy stiibra je pouziti
nasledujici:

20% sttibra: pajeni médi, mosazi, litiny, oceli a niklu..

30% stiibra: pajeni médi, mosazi, litiny, oceli, niklu a nerezu.

40% stiibra: pajeni médi, mosazi, litiny, oceli, niklu a nerezu a tvrdého kovu.
(Rezné nastroje).

PAJENI FOSFOROVOU PAJKOU

_| Vyhody a nevyhody pouziti médi - fosforu

Vyhody: Tyto pajky jsou velmi levné, protoze neobsahuji zddné nebo jen malé
mnozstvi stfibra. Navic neobsahuji velmi toxicky material kadmium.

Nevyhody: Naproti tomu jsou spoje z téchto slitin kiehké, protoze pottebuji vyssi
teplotu LCuP8 (710-770°C), coz se zlepSuje pridanim stiibra LagSP (650-810°C).
To predevsim déla spoj odolngjsim, protoze se dosahne pevnosti spoje 25Kg/mm?.
V nékterych zemich neni dovoleno pajet médéna potrubi fosforovymi slitinami bez
obsahu stiibra.
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Tavidla pro tvrdé pajeni

UZziti: Pouziva se pro pajeni médénych sanitarnich a topnych potrubi, s 5% stiibra, v
médikoveckém pramyslu a zvlaste pti vyrobé klimatizaci, lednic a v lamparstvi. VSude
tam, kde teplota neni omezujici. Nesmi byt pouZita pro zelezné materialy.

PAJENI MOSAZNOU PAJKOU

~ | Vyhody a nevyhody pouZiti mosazné tycinky

Vyhody: Jedna se o slitiny velmi tisporné, pro obecné pouziti v médénych a ocelovych
slitinach a ve slitinach z litiny.

Nevyhody: Nema dobrou vzlinavost (neni fluidni) a vyzaduje vysoké pracovni teploty
(okolo 900°C), coz vyzaduje propanokyslikové hotaky. Je tieba pamatovat na to, ze
musime zamezit piehrati, jelikoz slitina ztraci svou schopnost vytvorit dobry spoj.

i

~ | Kdy pouZit mosaznou pajku?

Uziti: Jako kov pridavny a
vyplnovy, diky cemuz je pevnost
spoje  piiblizn¢  39Kg/mm?.
Doporucuje se pro spoje zeleza
a jeho slitin, pokud nevyzaduji
velkou fluiditu.

* R JLAN
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Cistidlo kovii Nase vyrobky

CISTIDLO GEL / KAPALINA pro nerez ocel a ostatni kovy

LIMP-INOX

1 Nanaset na ¢istény povrch stétcem nebo
stérkou pii pokojové teploté plochy.

2 U austenitickych oceli (304/316) nechat
pusobit jednu hodinu. U vyse legovanych
slitin nebo u slitin s obsahem molybdenu
muze pusobit az 24 hodin.

3 Vycistit vlhkym hadrem a oplachnout
vodou. Umyt pouzity Stétec vodou.
OsSetfené misto zustane Cisté a lesklé,
pfiCemz jsme dosahli vytvoreni ochranné
vrstvy proti korozi.

Pro profesionalni pouziti.
Obsahuje kyselinu dusi¢nou, alkalické
bifluoridy.

ISO 9001:2000
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